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Ziher Aufbauwille, umfassende technische Kenntnisse
und wirtschaftlicher Weitblick haben in Rochlitz
in Sachsen eine neue Empfiangerfabrik - ,Stern-
Radio“ — entstehen lassen, die eine wertvolle Be-
reicherung unserer deutschen Rundfunkindustrie dar-
stellt. In der Fertigung befinden sich zur Zeit Super-
gerite mit deutscher, amerikanischer und russischer
Rohrenbestiickung. Beim Besuch des grofizligig angeleg-
ten Werkes fillt vor allem die heute so seltene F'lie 8-
arheit auf, die man auf Grund der hohen Bauziffern
einrichten konnte. Um jede Stockung der Bandfabri-
kation zu vermeiden, mul} eine gewisse Unabhingigkeit
von fremden Zulieferungen vorhanden sein. Deshalb
werden siamtliche Metallteile, vom kleinsten Schriub-
chen bis zum Chassis, im eigenen Betrieb hergestelll;
Spulen, Drehkondensatoren und Lautsprecher teilweise
sogar auch auf FlieBbindern.

Ein Gang durch die hohen und hellen Ridume mit ithren
vielen blitzblanken Maschinen und Binken und dem
emsigen Treiben, Werken und Schaffen zeigt dem er-
staunten Besucher ein Bild, wie wir es nur noch aus
Erinnerung an Vorkriegszeiten kennen.

Zwar geht jetzt noch die gesamte Fertigung des Werkes
ins Ausland, aber schon in nicht allzu ferner Zeit wird
ein Teil der Empfingerproduktion dieses leistungsfihi-
gen landeseigenen Betriebes auch wieder dem deutschen
Markt zur Verfligung stehen. —nki—

.\l"_nn de_r Idee bis zum ferligen Gerat ist
ein weiter Weg. Wahrend die Empfénger-
fabrikotion ouf vollen Touren |&Guft, werden
im Konstruktionsbiro bereits die nachsten
Geratetypen vorbereitet.

2. Eine rationelle Maossanfertigung selzt den
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Einsatz Qui durchdochler Werkzeuge voraus,
denn nul gute Werkzeuge verbiirgen eine
gleichmaflige Prodvuktian.

wird im| Punkischweifiverfahren zu einem
festen kuslen verschweifit,

. Das Unjr den Pressen geformte Chassis

Zur Oberflachenverediung von Metallbau-
teilen steht eine madern eingerichtete Gal-
vanisierungsanlage mit verschiedenen Badern
zur Yerligung.

. Samiliche Spulen — seien es Transformotor-

spulen, Erreger- und Schwingspulen oder
HF-Epulen — werden im Betrieb selbst auf
Automaten hergestellt.
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. Ein Ausschnilt ous den Schallarbeiten, die

ebenfalls am Flieffband vorgenommen werden.

. Die Teile des Chassis (rechls) beslehen aus

mehréren Teilegruppen (Aggregaten), die
fiir sich gefertigt und geprift werden, und
dodurch gleiche Qualitdt bei jedem Gerdt
gewahrleisten. Zu solchen Teilegruppen sind
beispielsweise Spulen. und Trimmer zusam-
mengefaBl “Ond ebenso Festkondensaoloren
und Widerstdnde (links].

. Hier erfolgl der Abgleich der Zwischen-

frequenz und die Eichung des Gerdtes mil
Hilfe eines MeBsenders.

.Unter dem Druck von 150-1-Pressen eni-

siehen cus Blechen Loutsprecherkorbe, an
die im weileren Arbeltsverlavf Klemmen-
leisten und die Magnete mit den Erreger-
spulen angebayt werden.

.Am Ende der bandmaBigen Laulsprecher-

fertigung steht das Einselzen und Zenirieren
der Membran mit der Schwingspule.

. Yon dem Umfang der Empféngerproduklion

in Rochlitz vermittell dieses Bild einen ,be-
weiskraftigen” Eindrudk.

12. So sieht der fertige Sechskreis-Wechselstrom-

russischen oder amerikanischen R&hren.

Super 4 Eé1 bzw. 5R61 von ,Stern-Radic™
aus, der eine mit deutschen, der andere mit




